
COPYRIGHT © KURRE Spezialmaschinenbau GmbH - www.KURRE-SYSTEMS.de

UWS-400-100
UMWICKELSTAND

BESCHREIBUNG

Solides, kompaktes Grundgestell
Spulenantrieb/Verlegeantrieb über
bürstenlosen Drehstrommotor mit
Resolverrückführung
Anflanschbare Spulenwelle mit
Schnellspannsystem
Traversierende Spule als Ver- und
Entlegeeinheit
Leichter, pneumatisch beaufschlagter Tänzer
mit 120 mm Umlenkrollen
Rissüberwachung
Umlenkrollen aus Aluminium, AHC-
beschichtet, Ø 120 mm
Bedienung über Siemens-Multi-Panel
Betriebs- und Störmeldungen werden per
Multipanel angezeigt
Ansteuerung des Antriebes über
Servoumrichter
Schienensystem zur Aufnahme von
Messgeräten und einem Arbeitsplatz
Arbeitsplatte mit PVC-Schutzbelag
ausgestattet
Automatische Fehlerpositionierung
Fehlerprotokulierung

ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN

Spulenflansch-Ø max. (80) 160 - max. 400
mm

Spulenbreite max. 310 mm

Spulenbohrung 16, 22, 36 mm

Spulengewicht max. 100 kg

Wickelgeschwindigkeit 200 m/min bei Kern-Ø <
100 mm

400 m/min bei Kern-Ø >
100 mm

Hochlaufzeit ca. 20 sec.

Zugkraftbereich 1 - 10 N

Produkt-Ø 0,1 - 1 mm

Zugkrafteinstellung EP-Wandler über
Touchpanel

Pneumatikanschluss min. 6,5 - 8 bar

Elektroanschluss 400 V 50 Hz 3 Ph N-PE

Abmessungen (LxBxH) ca. 2000 x 1540 x 1750
mm
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